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INFORMACJE OGOLNE

Fabryka Tarcz Sciernych w Grodzisku Maz owieckim oferuje przedsta-
WIONe W NiNigszym programie narzedzia scierne supetwarde:
— 0 spoiwie metalowym spiekanym M fSciemice, wiertta, frezy, pilniki,
segmenty, whkiadkl do honowanial
— monokrystaliczne fobciggacze jedno- | wieloziarnistes
— 0 spoiwie Zywicznym B /Sciernice/f
Materiatem sciemym jest w tych narzedziach diament naturalny D (ub
diament syntetyczny DS, a w Sclernicach o spoiwie Zywicznym takze
borazon B (regulamy azotek boru).

1. Zastosowanie

1.1. Marzedzia diamentowe spojone o spoiwie metalowym spiekanym
przeznaczone sg generalnie do obrdbki twardych i kruchyeh matenatow
takich jak szkio, ceramika, matenaty ognictrwate, kamienie budowlane itp.

Sciernice diamentowe typu 1471, 1EE1, 1FF1 stosowane sa giéwnie
do obrobki szkia, w tym do zdobienia szkia krysztatowegqo.

Sciernice diamentowe typu 1FFBY | 1FF1V przeznaczone sa do obri-
bl krawedzi réznego rodzaju phyt szklanych 1 moga znalezé zastosowa-
nie przy produkc)i szkta okiennego, luster, mebli, szvb samaochodowych,
Do tych samych celdw mozna stosowad sciemice typu 10D1Y, 1142,
A2 1T, BAZ

Sciernice diamentowe 142 | 143 przeznaczone sa do szlifowania
obrzezy | krawedzi wyrobdw szklanych m.in. szklanek i kieliszlkow np.
na szlifierkach typu Biebuycky,

Sciernice 1EE1Y przeznaczone s do obrdbki szkiet optycz nych.

Wiertta diamentowe przeznaczone s do wiercenia otwordw w szkle, a
takze w takich materiatach jak ceramilka, mamur, beton, itp.

Filniki diamentowe stuzg do recznego dogltadzania ostrzy narzedzi
skrawajgovch z weglikdw spiekanych oraz do cbroblki reczne| przed-
miotdw Z twardych matenatow.

Segmenty diamentowe przeznaczone sg do clecia | sZlifowania kamien
budowlanych fmarmur, granit, piaskowiec, beton/,

Wiltadkl diamentowe do dogtadzania maszynowego honowanial prze-
Znaczone sg do wykanczagce| obrobki takich matenatow jak: twarde
metale, zelwo, wegliki spiekane, szkio, ceramika.

1.2, Obciggacze diamentowe stuzg do pravwracania wiasciwoscl skra-

winych oraz nadawania wymaganych ksztaltow geometrycznych scierni-
com Z elektrokorundu i weglika krzemu,



1.3 Sciemice diamentowe o spoiwie ZywicZnym przeznaczone sa do;
- ostrzenia | docierania narzedzi skrawagoych z wedlikdw spielkanych
(noze tokarskie, frezy, rozwiertakl, przeciggacz e, pity tarcz owe),
- sZlifowania powierzchni czotowych czescl matnyc | phytelk z wedlikow
spiekanych,
- sZlifowania otwordw w wyrobach z weglikdw spiekanych,
- sZlifowania ptasz czyzn wyrobdw ceramicznych, fernytowyeh 1 innych o
twiardosct min 60 HEC.

1.4 Sciemice borazonowe przeznaczone sa do obrébki takich materia-
low jak: stale narzedziowe, stale szvbkotnace, stale stopowe, stale
loryskowe, stellity, utwardzone zeliwo,

2. Wielkosé ziama diamentowego

Wiellkosc ziarna diamentowego | borazonowego stosowanego
w narzedziach sciermych spojonych podaje tablica nr 1.

Tablica nr 1
Oznaczenie wiellkosc ziarma diamentowego
Wg PN-BE.‘I‘M-EQ.]DB Euraznﬂ
MUmer Wielkosc wg FEP A wi. F EF A
Tiarna nominalna
Ziarna w LLm
1, 2 3 4 5
. 1181 11801000 O 1181 B 1181
Zlarno 1001 1000850 D 1001 B 1001
diamentowe 851 850/710 O 851 B 851
711 F10/600 O 71 B 711
BT ROO/S00 O BO7 B H01
a01 A00/425 O 201 B 501
47h A25/355 O 426 B 426
Joh J55/300 O 356 B 35h
301 J00/250 O 307 B G301
251 202172 O 251 B 251
213 224180 O 213 B 213
181 180150 O 181 B 181
151 150125 O 157 B 151
1206 1251106 O 126 B 126
107 10650 O 107 B 107
81 HO/7S O 91 B 91
7B Fa/b3 O YA BE 7hH
At B3/53 G E B4
54 53545 O &4 BE &4
46 445148 I BE 4/
. . B0
o 40728 B30
2820




Dobar wielkosc Ziama diamentowedo Uwaninkowany jest przez dwa
CZWNNiki
- Zadany stopien gladkoscl obrabiang] powierzchni,

- losé matenat do usuniecia.

Fewzrostem wiellkosc Ziarma rosnie ilosc usuwanego matenatu, ale po-
garsza sie jakosc (gladkose) powierzchni | odwrotnie wraz ze zmnigjsze-
Niem sig wielkosScl Ziama poprawia sie gltadkoss powierzchni ale maleje
o5 usuwanego materiatl . Dlatego tam gdzie jest to mozliwe wskazane
jest przeprowadzenie procesu obrobki w dwich etapach:

- obrébka wstepna scliemica z Ziamem grubszym (np. D 181),
- obrébka wylkanczajgca sclernica z Ziarmem drobnym (np. D 54

Wy obcliggaczach diamentowych jednoziarnistych wielkosd ziarma diamen-
towego okresla sie podajgc mase nominalng, krysztatu diamenti w ke

Tablica nr 2
Symbaol Masa krysztatu diamentu w kr
rodzaju Nominalna Rzeczywista
0,20 0.18-02%
M 1010 0,25 0,23 -0,30
M 1050 0,35 0.31-04%
0,50 043 -0635
0,75 064 -087
1,00 068-11%
1,25 1.159-1,37
1,50 1,38 - 1,63
1020 1,75 1,64 -1.2384
2,00 1.85-212
250 213 - 28B4
3,00 2 BB - 325
3,50 3,26 - 365
4.00 3,66 - 425
4 40 426 - 4 BB

Woobclggacz ach diamentowych wieloziarnistych stosuje sie nastepujgce
oZnaczenie wielkosc Ziama diamentowego.

Tablicanr 3
Znaczenie Wielkosc ziarma
I 18- 25 sztulkdkr
1 118051000
? 1000/350
3 Ba0/600
4 BOOE00




3. Koncentracja

Okresla ona illosc diamentu lub borazonu podana w karatach

(1kr = 0,2q) przypadajaca na 1 cm warstwy roboczej narzedzia.
Majczescle] wykonuje sie narzedzia o nastepujgcych koncentracjach:

25 - 1,1 krfem’
38 - 1,68 kricm
50 - 2,2 krom’
75 - 33kdom
100 - 4 4 krfem’
125 - 55 kifom’
150 - 6.6 krfcm’

Dobdr koncentrac)i zalezy od takich czynnikdw jalk wymagana wydal-
nosc obrablkl, tatwose odprowadz ania widrdw, pozadany stopien wylkon-
CcZenia powierzchnl, wielkosc ziarna diamentowe o, nacisk roboczy
narzedzia.

4. Wskazowki eksploatacyjne.

4 1. Maszyny

Wiy celu optymalnego wykorz ystania narzedzi diamentowych nalezy sto-
sowac maszyny o odpowiednig] sztywnoscl | dokladnosci. Bicie osiowe |
promieniowe wiZzeciona obrabiarkl nie powinno przekraczac 0,02 mm.

4 2. Fredkosc obrotowe

Fredikoscl liniowe sclernic diamentowych powinny sie Zawlerac w prze-
dziale 20 — 40 m/s co odpowiada podanym ponize] predkosciom obroto-
W

Srednica Sciernicy Predkosé obrotowa
(mm) (obrfmin)
75 5100 - 10200
100 3800 = 7E00
150 2500 — 5100
175 2100 — 4600
200 1900 — 2800
250 1200 = 3100

Dla sciernic o spoiwie Zywwicznym pracljacych na sucho nalezy stoso-
wac predkoscl rzedu 15-25 mifs.

Dla wiertet diamentowych zalecane sg predkosci obrotowe pozwalaja-
e na utrzymanie predkosa liniowe] w granicach 1,5 - 2.5 mfs.
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Srednica wiertta

Fredkoss obrotowa

(mm ) (obrimin)

4 -5 000 - 5000
5-10 GOO0 - 4500
11 - 20 4500 - 2500
21 - 40 2500 - 1500
41 - &0 1500 - 1000
&1 =150 1000 - 600

Docisk wiertta powinien byé tak dobrany, aby predkosé wiercenia
wiynosita 3 - 4 cmfmin,

4 3. Chiodzenie

Obrébka narzedziami diamentowymi wymadga obfitego chiodzenia.
Strumien cleczy chtodzace] powinien bys cligaby | skierowany dolktadnie
wi miejsce kontakiu narzedzia z matenatem obrabianym.

Frzeptyw cleczy chiodzace powinien wynosic od 1 -2 If'min dla wigk-
SZ0S5C sclernic do 3 - 5 imin dlawiertet | Sclernic do clecia,

Fonize| podane jest cisnienie wody (cleczy chiodzace)) podawane] do
korpusu wiertta w zaleznosci od jego Srednicy.

Srednica wiertta Cisnienie wody
(rmrm ) (kGfom®)
2.5 3-5
6-10 -3
11 - 20 1-2
21 -40 05 -1
41 -150 0,2-05

Frzyktad cleczy chiodzgoyveh:

- woda Z dodatkiem oleju (0,2-3%),

-woda 7 dodatkiem weglanu sodu (25 g na 1 | wodyF tylko dla spoiw
metalowych,

- mieszanina 1/3 oleju maszynowego "8" | 273 nafty kosmetyczneg),

- dla sciernic borazonowych mozna stosowad emulsje chtodzgoe zawie-
rajgce co najmnig] 10% oleju,

Sciernice diamentowe | borazonowe 0 spoiwie Zywicznym moga te? pra-
cowadc na sucho (bez chtodzenia).

Fakt ten nalezy zaznaczye w Zzamowienil w celu zastosowania odpo-
wiednig] odmiany spolwa.



4 4 Otwieranie struktury 1 profilowanie.

Sciernice diamentowe o spoiwie metalowym wymagaja co pewien
czas obciggania w celu utrzymania maksymalne] skrawnoscl, a takze
dla usuniecia deformadci profilu.

Do otwierania powierzchni robocze] sciemic i wiertet stuzg osetki cera-
miczrne o przvkiadowych charakterystylkach 994 304, 994 220H (tabli-
ca nrd ) Do otwierania jedne] scliemicy diamentowe] w procesie szlifo-
wania Zuzywa sie okoto 10 sztuk osetek ceramicznych.

Frzwwiracanie pienwotnego ksztattu sciermicy diamentowe] (profilowanie )
przeprowadza sie na sZliflerkach scliemicami ceramicznymi np. 9924 60k,

Tablica nr 4

Wielkost ziarmma diamentowego VWielkosc Ziarma | twardosc sciernicy
narzedzia obcigganego (osetki) ceramiczne]

[ 301 =1l
[ 251

0213
0181 GOk,

50J (120J)

5 220H

.

46

B0 0 200
40/28

Do otwierania powierzchni robocze] sciemic o spoiwie Zywicznym nale-
2y stosowadc osetki lub Sciernice ceramiczne o nastepujacych
charalkterystylkach:

dla ziarna D 121 (B 151)1 grubsze - 994 120H
dlaziama D 126 (B 126)- D54 (B 24)- 994 240 H,
dla ziarma D 46 (B 46} 1 drobnigjszego - 994, 400 G

4. 5. Falecenia eksploatacyine dla obciggaczy.
Frzed przystapieniem do obolggania nalezy sprawdzic:

- dZiatanie mechanizmow sZlifierkl (bicle wiZ eciona Znacz aco Zmnigjsza
Zywotnosé obciggacza),

- stan obciggacza (obciggaczy uszkodz onych nie wolno uzywac),

- stan chwiwtu oprawbki | uchwyiu mocujgcego.

10



Obcigganie nalezy wykonad przy Zachowaniu nastepujacych parame-
trdney

- posuw wZdtuzny obclggania . 003 - 0,10 mmdobrdt Sciernicy

- gtebokosé obciggania (dosuw) 0,01 -0, 03 mmiprze|scie.
Operacie obciggania wykonywad przy intensywnym chiodzeniu 20 1fmin.
Sciernice nalezy obciggad ruchami phynnymi bez wymuszonych naci-
skow O Charaklerze uderzeniowym.

YWy cZasie obclggania o5 czterokrotna diamentu (wierzchotek roboczy
obclggacza) powinna byd ustawiona ponize) poZiome] s Sclernicy
o 1 -3mm oraz pod katem 10°-15" kat pochylenia obciggacza w kie-
Nk posuwud wZzdiuznego obciggania powinien wynosic 0°-10" w LIz Yy-
padku przejscia jednokierunkowedgo . VWY przypadkach dwukierunkowwch
przelsc kat pochylenia obolggacza w Kierunku posuwl wz dtuzne go
powinien wynosic 0%

1. Kierunek posuwu wzdtuZnega
obciggania
. 2. Kierunek obrotu Sciernicy
A 3. kierunek gtebokosci obciggania

01403

¥
i

Wi nastepstwie pracy krysztat diamentu zuzwwa sie. Wy celu opdZnienia
ZUZyCia zaleca sie co Kilka obciggnied obrdcié obclggacz dookota jego
osi o 90"

DopuUszcza sie ZUZycle krysztatl diamentu w obciggaczu do wymiaru
0,1 -03mm nad linie lutu. Dalsze uzyvtkowanie obciggacza jest nie-
wskazane, a stepiony obciggacz nalezy przekazac do regenerac)
producentow.

5. Zalecenia BHP.

stosujgae narzedzia diamentowe | borazonowe nalezy przestrzegad
ogalnych zasad BHF obowigzujgcych przy eksploatac) narzedzi Scier-
nych, aw szczegqolnosal:
- stosowad ostony,
- mocowad Sclernice w sposob zapewniajgcy bezpieczng prace,
- stosowad zalecane predkosc obrotowe.

11



6. Uwagi dotyczace skladania zamowien.

Zamdwienia na narzedzia diamentowe | borazonowe nalezy sktadadc
bezposrednio do Dzialu Handlowego F T.S. Tel. 7555-238.

YW zamowieniach nalezy podac petne cznaczenie charakienystyk
Zamawianych narzedzi wedtug podanych przykdad dw

YW przypadlkach koniecznosci stosowania innych narzedzi diamento-
wiych NIz podane w ninie|szym prodramie istnigje mozliwosE ich wylo-
nania po uprzednim uz godnieniu warlnkow.

Dodatkowe informacie na temat narzedzi diamentowych mozna
uzyskac w Dziale Przygotowania FProduke)i | Technologil Fabngki,
tel 7555-334.

12



LNARZEDZIA DIAMENTOWE O SPOIWIE METALOWYM

1. Sciernice diamentowe 1A1

|_
— X
@ [
"
Wy miary sciernicy w mm

D T X H
20 13 2.0 10
a0 a0 4.5 12
a5 3.0 9
a5 20 5
44 20 5. 10
a0 20410 17

a0 g
N 20 30; 40 5
=i 20, 30, 40 3 Wi ustaler
100 15, 20, 30 5]
110 15 dd

19 3
1210 16, 14 2
124 12 3, &
130 15 3
150 8, 10, 12, 20, 30 3

20 10
165 16 5
165 145 3 a0
174 20 9
200 10 9

20 3, 10 Wi ustalen
204 0 0
240 20, 30; 40 5

200 10

Frzvlktad cznaczenia:

Fodza

141

30x20 155

D465

20

Dx TxH-X Welkosé ziarna Koncentracia Spoiwo

1

13



2. Sciernice diamentowe 1EE1

2

@ [

* >
Wymiary Sciernicy w mm
D T X '] H
]l 12 5 105
]l 12 5 105
100 10 5 105
12 10 105
1al 4 5 4
0 5 §0; 10%5; 130
10 5 80 10%5; 130
10 30 Vg Ustalen
12 5 130
10 105
200 10 5 80 10%5; 130
10 H0; 105
12 10 S0; 105; 130
o[ 10 10 100
12 5 80 10%5; 130
10 105
20 5 130
all 5 132

Frzvlkiad cznaczenia;
DxTxH - XV
BOx12x20 -5 105

Fodza

TEET

14

WielkosE Ziama  koncentracja Spoiwo

D46

Iy




3. Sciernice diamentowe 1FF1

S
F
el N 7 '
47 B :
i .
}
@ H
“ 2L >
Wymiary sciernicy w mm.
D T X R H
60 30;50 5 50
a0 50 5 a0
100 g 10 10,12
20 210 20
a0 gl Wy ustalen
Ta0 20 a. 10 20
40 2
200 2 5,10 20
240 20 a. 10 20
20 5 a0
Frzykiad cznaczenia;
Fodza] DxTxH-X F Wielkosé ziarna Koncentracja Spoiwo
TFF1 200x20x51-5 20 D54 [\l

15



4. Sciernice diamentowe 9FF1

Lul

777

. »
Wy miary sciernicy w mm.
D J E T X R H
10 20,5 12,5
22 13,5
246(0 2( 24 5 a 15 5 Yy ustalen
28 18
160 20 18

Frzykiad oznaczenia:

Fodzal
9FF 1

16

[

2l

DSAdxE/Tx H-X R Welkosc ziama Koncentracia Spoiwao
201 0x20/20 5x76-3 12 5

i




5. Sciemice diamentowe 14FF1.

2 H _J A
@
@ [
Wymiary sciernicy w mm.
D J T U X R H
"o 18 10
250 20 7.5 3 10,5 Wi ustalen
19,5 12,4
TR0 14 4.5

Frzvkiad cznaczenia:

Fodza D/fJxT/Ux H-X R Welkosé ziama Koncentracja Spoiwo
T4FF1T 250M160x20M14x76-2 9.5

DG

Iy

17



6. Sciemice diamentowe 9F1
i

777,

iz

m

@

@ [

Wymiary sciernicy w mm

D J E T X R H

20 1816 18 14
203 125 27 28,8 s 15

29,4 18 f

oE 77§ Yy ustalen
250 172 27 34 s 24

A0 33

Frzykiad oznaczenia:
Fodza D/AJxESTxH-x R Welkosé ziarna Koncentracia Spoiwo
9F1 203253 22025x76-5 15 DY S0 ']

18



7. Sciemice diamentowe 14F1

%:i"'l LA N & B N L

Wymiary sciernicy w mm

T

U

X

203

125

10

12,9

154

15,9

14 4

21

o P

F

Wi ustalen

Frzykiad oznaczenia
DSdx T/AUxH-X R Welkosé ziarma Koncentracja Spolwo

Fodza)
14F 1

203M20x22M0x76-8 5

DG

20

Iy

19



8. Sciemice diamentowe 1FFBY.,

.

s A

* 20 »
Wymiary sciernicy w mm
D T U X R H
s, 15 =
12 g
90 15 B
22 11 g
100 2[ = 5.8
17 o Wiy ustalen
patrz
5 Tablicanr &
140 1H = 0
11
12 Wi ustalen
20 14
174 14 5
16 = a
11
178 TH & 4,74
7
4 4 .75
200 10 B
B g
g, 7 0

Frzyktad oznaczenia:

Fodza
TFFEY 90x16/8x22-8 3

20

DG4

20

Drx T AUxH -2 R Wiellkoséziama RKoncentracla Spolwo

Iy




9. Sciemice diamentowe 2FF8Y

R : —
27 I
oH
>
@l
Wymiary sciemic w mm
D T U X R H
140 16 g, 10, 12 3 4 -7 126
8] 25-3
16 8 3 -5
1011, 12 5-65
250 TP o =7 197,26
22 13 f-5
Frzykiad oznaczenia:
Fodza) Dx T/ xH-X R ‘Wielkosé ziama Koncentracla Spoiwo
ZEFEY 250x16/8x191-8 3.5 DY a0 I\

21



Tablica nrs

Zalecana wielkosé T{U) i R sciemic 1{2)FF8Y i 1FF1V dla

poszczegodlnych grubosci szkla.

Wymiary sciemicy w mm

Grubosé
szklaw mm U T R
{(1FF6Y, 2FF6Y) {(1FF1 V)

2 4 & 20
a o 7 28
4 b g 4,0
%) 7 4 a5
& H 100 4 [
[ H 11 a0
g 10 12 k.0
4 11 13 S5
10 12 14 7
11 13 15 H
12 14 16 0.5

22




10. Sciernice diamentowe 1FF1V

R
bt
Wymiary sciemic w mm
D T X R H
45 20 10 b
S0 /a8 25-10
14l & J-10
7 25-10
175
18 15
b 2-8 Wi ustalen
7 : 25-10
& J-10
203 10 4-12
12 b-12
15 5-15

Frzwkiad cznaczenia:
Fodza DxTxH-x R Wielkosd ziama Koncentracia Spoiwo
TFFR1Y Q0x7x22-8 5 D54 50 ']




11.5¢ciernice diamentowe 1DD1V

S

Wymiary sciemicy wmm

(B T U u X W H
11 o 4

100 12 0 il %) S
14 11 &
16 13 e

150 2 I 4 8 a0
13 10 7 A
7 5 2
. 7 4

175 11 g 2 3 o0 Wy ustalen
13 171 &
15 13 10
16 13 10
8 4 1.5
7 8 25

203 10 7 4 5 =10
12 . 4
14 11 8
16 13 &

Frzykiad oznaczenia;

FodzajDx T/ U /U x H-X W Wielkos¢ ziama Koncentracia Spoiwo

1DD1Y 175%15/13/10%20-8 90 D46

24

20

Iy




12. Sciernice diamentowe 11

k4

RN

al

Wymiary Sciernic w mm
D T X v H
140 12 3,4 45
15 45, B0 Wiy ustalen
2al ]
20 4570

Frzykiad oznaczenia:
Fodzaj DxTxH-xX % ‘Welkosé ziama Woncentraga Spoiwo

141 150x12x20 -5 45 D465 20 [y

13. Sciemice diamentowe 4v2

Wymiary sciernic w mm
D T X W L' H
140 12 2 25 15
175 12 3 25 15
YWy ustalen
16 3 25 15
250
a0 ] 25 7

Frzyktad cznaczenia;
Fodza) DxTxH-W-X WV Wielkost ziama Koncentracja Spoiwo
AN 2 150x12x25-25-5 45 [l 6 50 [+

25



14. Sciernice diamentowe 6A2.

5

N

T

22§ Yz

Wymiary Sciernicy w mm.

D T W X H

i a5 5

125 30 10 5 VWi ustalen
150 al 820

200 2[ a5

Frzykiad cznaczenia:
Fodza DxTxH-W-xX Welkosc ziama Koncentracia Spoiwo

GAZ T20x30 x4 2- 20 -5 DG 20 [y

15. Sciemice diamentowe 6V5.

weracs
W//ﬂ'm
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Wymiary Sciernicy w mm.

D T W vV H

1l 20 235 20
100 25 25 714
125 2540 a2, 20 Wi Listaler
140 25 10,48
140 a0 14
200 al 40

Frzykiad oznaczenia;

Fodza] DxTxH-YW-x ‘v“ WiellkosE ziarma Koncentracja Spolwo
SRYS) 100x25 xd2-25-3 7 D6 S0 i
16. Sciernice diamentowe 11A2.
@ [
£
_
Z/ At 2
-
Wymiary sciemicy w mm.
D T W X H
123 49 10 %) WYy ustalen
180 30 ;40 820
Frzykiad oznaczenia:
Fodza] DxTxH-W-xX Wielkosé ziarmma Koncentracja Spoiwo
1142 125 x45x30-10-5 10 [/l
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17. Sciemice diamentowe 6M2.

7 -’/"
%///////ﬁ.ly/////%
@ H

@ [

Wymiary sciernicy w mm.

D T W X v | H

200 40 35 5 7| ‘Woustalen

Frzyktad oznaczenia: .
Fodzal Dx T x H-W-x *u‘ Wielkosé Zziama Koncentracla Spoiwo
A2 200w 40x76-35-5 7 D 50 [l

18. Sciernice diamentowe 1A2.

WY

" 2D »
Wymiary sciernicy w mm.
D T W E H
140 1,25 200 0.5 Wi ustalen
200 1,25 200 30 0.5

Frzyktad oznaczenia:
Dox TxH-W YilellkoSE Ziama Koncentragia Spoiwo

Fodza
142

28

1507, 25 x24- 20

D465

fils

1




19. Sciernice diamentowe 143.

U T
]
Lﬂ,l
@ D
Wymiary Sciernicy w mm.

D T W E H
150 2 20 0.3 Vi ustalen
200 2 2030 0.5

Frzykiad oznaczenia:
Fodza DxTxH-YWW Wielkosé ziama Koncentracia Spoiwo
183 100x 2 x24- 20 L6 ks i/l

20. Sciernice diamentowe 1EE1YV.

LR R

I
y
1

L2y
gD
Wymiary sciernicy w mm.

D T X H
110 16 20 2

173 - ] YD ustalen
133

165 16; 20 5

Frzyktad oznaczenia:
Fodzal DxTxH-x Welkoscziama Koncentracla Spoiwo
TEETY  110x15x35- 2 DL S0 ']



21. Sciemice diamentowe trzpieniowe 1A1W

Wymiary Sciemic wmm.
D T X Y
10 15 2 3]
15 20 2 &
Frzykiad oznaczenia:
Fodza] DxTxxX-%Y Welkosé¢ ziama  koncentracja Spohwo
18714 10x15x2 -6 [/l
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22. Wiertlta diamentowe S8400.

Wymiary w mm
D d
4 2
5 3
b 4
Fi 5
8 B
9 7
10 g8
" 5
12 10
13 11
14 12
15 13
16 14

Frzykiad oznaczenia:
Fodza Dxd  Wielkosé ziama
Saed 00 4w 2 BNESY

Wymiary w mm
D d
17 15
18 16
19 17
20 18
21 19
22 20
23 21
24 22
25 23
26 24
26 2 24 2
27 25
28 26
284 26 5
koncentracja Spoiwo
ks i1
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23. Wiertla diamentowe 58410

Wymiary w mm.

D d
a0 28
a2 a0
a5 33
ah 34
40 a8
44 41
45 43
45 44
a0 47
a0 43
53 50
a5 52
a5 53
il a7
s 52
0 57
i3 Fill
5 [




80 7T

il 84

90 i

100 96

112 109

115 11

124 120

140 146
Frzykiad cznaczenia:
Fodza) Dxd Welkosé ziarmma  kKoncentracja  Spoiwo
Sad410 30 x 28 D151 75 ']
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24, Wiertla diamentowe 58420.

.

i (i), . ]
2] []
-II 5] :\
L
Wymiary w mm. Wymiary w mm.
D1 D d L D1 D d
4 2 Al 27 25
5 3 28 26
B 4 a0 28
10 7 5 a2 al
0 B Cla] a3
= 7 6o 40 a8
10 = 44 41
11 7 45 43
11 = ula 44
12 10 ol 47
13 11 12 ol 44
14 12 53 o1l
15 13 o8] 52
16 14 &l a7
17 15 als] 52
12 18 16 Al 57
19 17 il Fis] 72
20 18 =il 77
21 19 40 =
22 20 100 Hh
23 21 112 109
24 22 114 111
25 23 124 120
26 24 140 146

Frzykiad oznaczenia:
Fodza) Dxd Welkosc¢ ziama Koncentracla  Spolwad
Sed420 20x 18 D151 75 Iy
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25. Wiertla diamentowe z fazownikiem S 8460.

mr///ﬂy M A

r
Fis LLJ

Wy miary w mm.

Df Dwr dw
17 b 4
Fi

21 10

24 14 12
a0 2[0 18
a6 26 24
il U oy

Frzylkiad oznaczenia;
Fodza) DfxDw  Welkose ziarna Koncentracia  Spoiwo

Sed60  30x 20 D151 [is 1
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26. Wiertla diamentowe nastawne DW320.

Wymiary w mm.
D D | L X T
150 110 | a0 10 ;2

Frzykiad oznaczenia:
Fodza) D /D -LxXxT Welkosc ziama Koncentracja Spoiwo
CWAE20 T505110-30%10x 2 D213 fis I\

Lwiaga: Mozna zamawiad same segmenty o wymiarach |,

27. Frezy diamentowe DF210.

Wymiary w mm.

5
10
12
12

mu i PR Dol S SR - B

Frzyvkiad cznaczenia;
Fodza) Dxd Wielkosc ziama Koncentracja Spoiwo
DFE210 7Tx 2 D151 7o 1
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28. Frezy diamentowe DF215.

Wymiary w mm.
D d X v
12 a
20 | 3 45
all a
a0 18

Frzykiad cznaczenia:
Rodzaj Dxd W WielkoSéziama Koncentragia Spoiwo
DF215 12x 3 45 D07 fils) i

29. Frezy diamentowe DF216.

R1/2

Wymiary w mm.
D d X L' L
12 a
20 é 3 45 75
al a
al 1d
ats a2 105

Frzykiad oznaczenia:
Rodzaj Dxd v ‘Welkoséziarna Koncentracia Spoiwo
DF216 12x 3 45 D107 ks, i
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31. Frezy diamentowe DF235.

N | \“““““““‘
o | |
R E—

..... L 4
P
Wymiary w mm.
D d T T H
15 17 33 16 g
20 13 32 13

Frzylkiad oznaczenia:
Rodza) D/dxT/T xH Welkosc ziama Koncentracja Spoiwo
DF235 19017 x33/16 x 8 D213 100 [/l
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32. Pilniki diamentowe S7400.

Wymiary w mm.

L

Lr

1520

a0

10

Frzykiad oznaczenia:
L AL W 0 Wielkosé ziarna Koncentracia Spoiwo

Fodzag

7400 130530 % 10 % 2

D54

33. Pilniki diamentowe S7410.
X,

i

Wymiary w mm.

L

Lr

150

a0

10

Frzykiad oznaczenia:
L /AL, x W 30 WielkoSE ziama Koncentracia Spohwo

Fodzal

S7410 150/30 % 10 % 2

D54

I
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34. Pilniki diamentowe S7420.

Wymiary w mm.

L L W X

150 a0 10 2

Frzylkiad oznaczenia:
Rodza)  L/AL x WX WielkoScziama Koncentracia Spohwo

7420 120550 x 10x 2 Do o0 [/

35. Segmenty diamentowe 59010,

Wymiary w mm.

L T X

100 15 3

Frzvkiad oznaczenia:
Fodzal LxTxx Wielkosc ziama  Koncentracia  Spoihwo
S9010 100% 159 x5 D251 sl I+l
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36. Segmenty diamentowe S9020,

Wymiary w mm.

L T X R
7B 125
74 4,0 160
5.5 7 500
2.0
35 200
30 3B 5
4,0 750
35 5 175
200
40 4. 250
4 5 7 300
315
K 400

Frzwktad oznaczenia:
Fodzal Lx T xxX R Wielkoséziama Koncentracia Spoiwo

SH020 40x35x 7 200 D251 38 [y



37. Segmenty diamentowe S9040.

Wymiary w mm.
L T T X
24 78 5 8 146
12,40 1058 20

Frzykiad cznaczenia;
Rodza) LxT /T xx Welkostziarmma Koncentraga Spoihwo
=040 24 %7 555 0x 145 D251 sl il

38. Wkiladki diamentowe S9200.

42




Wymiary w mm.

L W X
14 5 o]
20 5 o]
3
41 5 5
2
20 4] 3
o
75 4. & 5
B0 4
5
100 3
4
9]
A
125 A 3
]
150 11 o]
Frzyktad oznaczenia:
Fodza) LxWxxX Wielkosc ziama WKoncentracja  Spoiwo
9200 14w o 5 Dde ks 1
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39. Wkiladki diamentowe S9250.

Wy miary w mm.
L B W T X
s, & 2 5 2.0
100 0 3 3 1.5

Frzylkiad cznaczenia;

Fodza) LxB/WxT/X Wielkosé ziarma  Koncentragia  Spoiwo
250 100x 873 x3/15 D126 i Il

40. Wkladki diamentowe S9260.

Wymiary w mm.
L B W T X
74 5 2 5 1.8
s 5 2.5 o 2.0
s & 2.5 o 2.5

Frzykiad oznaczenia;

Fodza) LxB/WxT/X Wielkose ziama  koncentracia  Spoiwo
S9260 ToxbHi2x5H015 D251 ks [\l
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41. Obciagacze diamentowe M2200.

Stozelk Morse'a 1

Wkiadki Wymiary w mm Masa diam entu
we wkiadce (kr)
D T L
i 11 B 11 o4 2.5
211151 1 11 11 = 5.0
Frzykiad oznaczenia;
Fodza) Masa diamentu Wielkosé ziama  Spoiwo

h2200 5,0

1
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42. Obciggacze diamentowe M2500.
Wy

r 3
Yy

Wymiary w mm.

W L X

20 15 1.4

Frzvlkiad cznaczenia;

Fodza] Wx LxxX Wielkosc ziama koncentracja Spoiwo
2500 20x15x1.4 D181 100 [l

43. Obcigagacze diamentowe DO110,

46




Wymiary w mm.
D d X
10 0 11
13 11 11

Frzykiad oznaczenia:
Fodza D/dx A Wielkosc ziama Koncentracla  Spoiwo
Do110 10458 x 11 D001 100 1

44, Obciggacze diamentowe DO130.

L
LR ».
- En
" L
: il
: L 4
Wymiary w mm.
L W
26 14 10

Frzyktad oznaczenia:
Fodza] LxW¥Y x X Wielkosé ziarma Koncentragia Spoiwo
D130 25x 14 % 10 D181 100 ']
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45. Obciagacze diamentowe DO150.

oD

Wymiary w mm.
D T H X
&l 5 16
7.0

Frzyvkiad cznaczenia:
Fodza) DxTxH-X Wielkoscziama Koncentracia Spoiwo

DO150 60x 2x16-7.5 D55 100 Iy

46. Obciggacze diamentowe M1010.

otoZzek Morse'a O lub 1

YWmiary w mim

Wielkosd
stozka Morse'a [ L L1 =
(] 0 A7 26 a
1 121 5 A0 11

Frzvkiad cznaczenia:
Fodza) Stozek Morse'a Masa diamentu
hA1010 0 0,5
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47. Obciggacze diamentowe M1020

otoZzek Maorse'a 1

Wielkosd Yiymianyg womm
stozka Morse's D L K
1 18 G 40

Frzykiad cznaczenia;
Fodza stozelk Morse'a  Masa diamentu
M 1020 1 1.5

48. Obciggacze diamentowe M 1030,

- XL EREL L

Wy miary w mm.

D L

B, &, 10 25

Frzyktad oznaczenia:
Fodza) Srednica chwtl walcowego  Masa diamentu
A1 030 g 0.5



49. Obciggacze diamentowe MZ2010.

stozek Morse'a 1

Wielkosé Wy miary w mm.
stozka Morse’a D L | L1
1 8.5 72| 40 9

Frzylkiad oznaczenia:

Fodza) Stozek Morse'a Masa diamentu
hZ2010 1 1
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Il. NARZEDZIA DIAMENTOWE | BORAZONOWE
O SPOIWIE ZYWICZNYM.

1. Sciemice diamentowe (borazonowe) 1A1.

87/

2

gl nl ul ol wiw'w''

@ H
@ [

—

Wymiary sciernicy w mm.

D T H X
12 12 2
14 15 & 2.5
200 15 3
25 1520 3
35 200 4
alal 20 20 3
ats] 8,20 4
a0 20 4
100 10;20 4
125 10:15 Wi ustalen 4
150 G;10;20 4
200 15; 20 4
Frzykiad cznaczenia:
Fodza) DxTxH-X Wielkoséziama Koncentracja Spoiwo
141 12531 5x20-4 D126 s E
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2. Sciemice diamentowe (borazonowe) 6A2.

L

|‘:aH .l
o 2D >
Wymiary sciemic w mm
D T H W X
20
5. 10; 15
100 10 LSS
125 L 10- 32 5. 10; 15 24
20 ) o |
150 20 -40 510, 15
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3. Sciernice diamentowe (borazonowe) 11A2.

o[

Wymiary sciernicy w mm.

D T H W X
100 20 B, 10; 15
40
125 14 10+ 32 B, 10, 14 24
20
150 2040 5, 10; 14

Frzylkiad oznaczenia:

Fodzal DxTxH-¥W-x Welkosc ziama RKoncentracja Spoiwo
A2 125x20x 32-15 -4 D126 fils) E
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4. Sciernice diamentowe (borazonowe) 12A2.

Wymiary sciemicy w mm.
D T H ] X
100 12,520 B:10:15
40
125 14 10 =37 B:10;14 24
20
145 30,5 a0 &
14l 14-40 10+=372 S 10: 15
Frzykiad oznaczenia:
Fodza) Dx T xH-W-x Wielkosé ziarmma  Koncentracja Spoiwo
1282 125x14x32-6- 2 D126 75
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5. Sciemice diamentowe (borazonowe) 6A9.

]

/I
R
—!EEIH

Wymiary sciernicy w mm.

D T H X U

100 275 3l 3 B

Frzylkiad oznaczenia:
Fodza) Dx TxH-X-1U “Welkoséziarna Koncentracja Spoiwo
BAY  100x27 Sx30-3-6 D126 fis) E

6. Sciernice diamentowe (borazonowe)
trzpieniowe 1 ABW.

g sl
» s
Wy miary sciernicy w mm.

D T X Y Y1
4 5 1 3 2
& B 10 2 3 2
0 2 & 4
10 2 G &

Frzykiad oznaczenia:
Fodzal] DxT-x-% Welkos¢ ziarna Roncentracla Spoiwo
148WY 10x6-2-6 D126 75 E
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7. Sciernice diamentowe (borazonowe)
trzpieniowe DST-100.

Wymiary sciernicy w mm.
D | Y
10 | Eh:

Frzvkiad cznaczenia;
Fodza) Dx Y  Wielkosc ziarmma  koncentracia
DST-100 10x3 D126 7o

8. Sciemice diamentowe borazonowe 6C1/2.
o b

SPOiW O

Wy miary sciernicy w mm.
D T H K E X
25 25 10 16 12 3
32 32 10 16 16 4
Frzwkiad oznaczenia:
Fodza Dx T xH-x Wielkosc ziarna  RKoncentracia SO
G122 29x20x10-3 75 B



